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MISSE 2 Polymers Experiment
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Fertigungsverfahren

* Subtraktive Fertigung
Frasen, Drehen, Bohren, Schleifen, etc.

 Formative Fertigung
Gielden, Schmieden, Laminieren, Tiefziehen,
etc

* Additive Fertigung
3D-Druck, Generative Fertigung, etc.
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3D Druck

* Direkte Modellerstellung aus 3D-Daten
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3D Druck mit Metall

* DUnne Schicht aus Metallpulver (20 — 90um)
wird von Laser (200W - 1kW) aufgeschmolzen

e Stutzstrukturen fur Warmeableitung und

Stablilitat (Eigenspannungen, Beschichten)
notwendig

* Nachbearbeitung an Funktionsflachen
notwendig
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3D Druck mit Metall
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Herausforderungen

m micah elizabeth scott | @scanlime...

g @scanlime

3d printing is a subtractive manufacturing
process whereby failed prints are removed
from the machine until the desired shape

remains

& Tweet Obersetzen
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Herausforderungen

e .neuer” Herstellprozess, viele unbekannte
Einflussfaktoren

* Kontrolle der gesamten Prozesskette notwendig
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Prozesskette - Pulver

* Chemische Zusammensetzung
* Partikelform und -grof3enverteilung

[2] 2016.06.30 L D36 x300 300um



Prozesskette - Pulver

 Chemische Zusammensetzung
* Partikelform und -grof3enverteilung

* Feuchtigkeit
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Prozesskette - Bauprozess

e Geprufte Prozessparameter

e Zertifiziertes Personal fur manuelle
Prozessschritte

* Monitoring des Bauprozesses
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Prozesskette - Nachbearbeitung

* Oberflache glatten
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Prozesskette - Nachbearbeitung

* Oberflache glatten

* Zerspanende Nachbearbeitung fur
Funktionsflachen
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Prozesskette - Kontrolle

e Geometrische Kontrolle

* Defekte im Bautell: CT-Untersuchung,
Belastungstests

* Cleanliness — Sauberkeit, Fremdpartikel
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Anwendungen
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Anwendungen - RF-Bautelle

Waveguide in einem
Stuck aus AlSi10Mg

Abmessungen:
56 x 34 x 34 mm3 (LxBxH)

Gewicht: 55 g

2], [11]



Anwendungen - RF-Bautelle

RF-Filter mit
Tuning-Moglichkelt
aus Aluminium
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Anwendungen - Strukturbautelle

NEOSAT motor bracket
aus AlSi10Mg

Abmessungen:
170 x 140 x 190 mm? (LxBxH)

Gewicht: 515 g
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Anwendungen - Strukturbautelle

RUAG Space
Satellite bracket”
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Anwendungen - Strukturbautelle

RUAG Space
Beresheet

Landing engine mount
aus Aluminium
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Anwendungen

Treibstoffbalg aus
TI6AI4V

Abmessungen: 35 x 50 mm
(AulRendurchmesser x Lange)

Wandstarke: 510 pum
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Anwendungen - Triebwerke

Wer hat das groldte, gedruckte Triebwerk...

i I N Lap . ,?_Is ‘:' b = 8 : 31 1 f-;'_ ‘-,1"
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Anwendungen - Triebwerke

e
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