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Starten müssen wir das Zeug auch noch!
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3D Druck

● Direkte Modellerstellung aus 3D-Daten
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● Stützstrukturen für Wärmeableitung und 
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Herausforderungen

● „neuer“ Herstellprozess, viele unbekannte 
Einflussfaktoren

● Kontrolle der gesamten Prozesskette notwendig
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Prozesskette - Bauprozess

● Geprüfte Prozessparameter
● Zertifiziertes Personal für manuelle 

Prozessschritte
● Monitoring des Bauprozesses 
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Prozesskette - Kontrolle

● Geometrische Kontrolle
● Defekte im Bauteil: CT-Untersuchung, 

Belastungstests
● Cleanliness – Sauberkeit, Fremdpartikel
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Anwendungen - RF-Bauteile

Waveguide in einem
Stück aus AlSi10Mg

Abmessungen: 
56 x 34 x 34 mm³ (LxBxH)

Gewicht: 55 g
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Anwendungen - RF-Bauteile

RF-Filter mit 
Tuning-Möglichkeit
aus Aluminium
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Anwendungen - Strukturbauteile

NEOSAT motor bracket
aus AlSi10Mg

Abmessungen:
170 x 140 x 190 mm³ (LxBxH)

Gewicht: 515 g
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Anwendungen - Strukturbauteile

RUAG Space
„Satellite bracket“  
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Anwendungen - Strukturbauteile

RUAG Space
Beresheet

Landing engine mount
aus Aluminium  
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Anwendungen

Treibstoffbalg aus 
Ti6Al4V

  
Abmessungen: 35 x 50 mm
(Außendurchmesser x Länge)

Wandstärke: 510 µm
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Anwendungen - Triebwerke

Wer hat das größte, gedruckte Triebwerk...
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[2]

Fragen?
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